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Servopressen
steigern Ausbringung

Deutsche Zulieferer konnen starker als ihre auslandischen Wettbewerber aus der Krise hervorgehen.
Ein gutes Beispiel dafiir ist die Kortenbach GmbH. Das auf die Fertigung von Stanz- und Tiefziehteilen
spezialisierte Solinger Unternehmen hat sich vor gut einem Jahr die erste in Monoblock-Bauweise
gefertigte Servopresse von Schuler gekauft und konnte dank ServoDirekt-Technologie die Ausbringungs-
leistung bei verschiedenen Bauteilen enorm steigern.

er Titel einer aktuellen Stu-

die, die der Verband der

deutschen Automobilin-
dustrie (VDA) in Auftrag gegeben
hat lautet: ,Anhaltende Krise oder
Neuanfang der Automobilzuliefer-
industrie?’ Das Ergebnis: Deutsche
Zulieferer konnen stiarker als ihre
Wettbewerber aus dem Ausland
aus der Krise hervorgehen. Laut
Studie kommt es auf das jeweilige
Geschiftsmodell an. Dieses sollte
auf Kundenorientierung, Kosten-
fithrerschaft und Innovationskraft
ausgerichtet sein. Auch kleinere
Unternehmen miissen sich diesem
Anspruch stellen.

ServoDirekt-Technologie
machts moglich

Ein gutes Beispiel dafiir ist die Kor-
tenbach GmbH. Das Solinger Un-
ternehmen ist spezialisiert auf die
Fertigung von Stanz- und Tiefzieh-
teilen. Die jahrlichen Stiickzahlen
liegen zwischen 10.000 bis hin zu
mehreren Millionen. Produziert
werden anspruchsvolle Bauteile
fiir die Automobilindustrie - zum
Beispiel Benzinpumpengehéuse
oder Hiilsen fiir Common-Rail-
Injektoren. Bei der Erweiterung
seiner Produktion hat Kortenbach
auf eine neue Anlage mit Servo-
Direkt-Technologie von Schuler

gesetzt.
Die Schuler-Servopresse Die Presse 1st’ die erste 1'11 Mono-
bietet Kortenbach ein block-Bauweise gefertigte Ser-
Héchstmal an Variabilitst . . vopresse iiberhaupt, die von den
und kann verschiedenste . Gopplnger Umformexper[en aus-

Teile in unterschiedlichen
Stiickzahlen herstelten.

geliefert wurde. Sie verfiigt iiber
eine Presskraft von 250 Tonnen.
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Auferdem gehért ein Walzenvorschub von Schuler Automati-
on zur hochproduktiven Gesamtlosung. Nach iiber einem Jahr
Produktionserfahrung mit der Anlage hat sich die Investition
fiir Kortenbach gelohnt: Die Ausbringungsleistung konnte bei
verschiedenen Bauteilen deutlich gesteigert werden.

Hohe Flexibilitit und gesteigerte Bauteilqualitat

Seit Juli 2008 ist die 250-Tonnen-Presse mit ServoDirekt-Tech-
nologie bei dem Familienunternehmen im Einsatz. ,Unser
hohes Qualitdtsniveau und unser Know-how wird von nam-
haften Kunden, unter anderem aus der Automobilindustrie,
seit langem geschitzt. Es ist selbstverstindlich, dass jede
neue Investition dieses Niveau sicherstellen und zu héchster
Wirtschaftlichkeit im Produktionsprozess beitragen muss’, so
Jens Kortenbach, geschéftsfithrender Gesellschafter der Firma
Kortenbach. Mit der Servopresse in Monoblock-Bauweise
konnte Schuler diese Anforderungen erfiillen. ,Die Anlage
zeichnet sich durch hohe Flexibilitit aus, die Bauteilqualitét
wird deutlich gesteigert”, erklart Olaf Pinkenburg von Schuler.
Und weiter: ,Eine Monoblock-Presse wird in weiten Teilen
bereits bei Schuler fertig gestellt. Die Installationszeit beim
Kunden vor Ort ist dann besonders kurz.”

Nach dem schnellen Aufbau profitiert der Kunde von den
bekannten Vorteilen einer Presse mit ServoDirekt-Techno-
logie: Mit Hilfe der variablen StoRelgeschwindigkeit durch
den frei programmierbaren Kurvenverlauf werden die Werk-

Unterschiedliche
Bauteile in
unterschiedlichen
Stiickzahlen

zeuge geschont. Ihre Standzeiten
steigen somit. AuBerdem verbes-
sert sich je nach Stanzteil die Aus-
bringungsleistung, weil sich dank
des variablen Kurvenverlaufs ohne
Verdnderungen am Werkzeug auch
die Hubzahlen deutlich steigern
lassen. Wie dieser Leistungssprung
konkret aussieht, verdeutlicht das
Beispiel eines Einhdngeblechs, das
Kortenbach fiir einen Automobil-
zulieferer fertigt.

Variable Losung fiir
viele Aufgaben

Die Schuler-Servopresse bietet
Anwendern ein Hochstmafl an
Variabilitdt. Gerade kleinere und
mittlere Unternehmen, die g}
unterschiedliche Bauteile in un-
terschiedlichen Stiickzahlen auf
einer Anlage produzieren wollen,
profitieren von diesen Moglich-
keiten: Der Hub ist im Pendel-
hubbetrieb frei programmierbar.
Ebenfalls wichtig fiir viele Betrie-
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Verstellriegel zur Arre-
tierung einer Klappe im
Pkw-Kofferraumbereich,
gefertigt auf einer Servo-
presse von Schuler.

Die Schuler-Servopresse
verfiigt iiber eine Presskraft
von 250 Tonnen. Zur hoch-
produktiven Gesamtlosung
gehort zudem ein passender
Walzenvorschub.

be: Schon bei einer Hubzahl von
Eins kann eine Servopresse das
volle Arbeitsvermdogen erreichen.
Einem Einsatz als Try-Out-Presse
steht deshalb nichts im Wege. Dass
die Monoblock-Bauweise zudem
schnelle Werkzeugwechselméoglich
macht, passt ebenfalls in das Bild
einer hochflexiblen Anlage. ,Die
Entscheidung fiir die Anschaffung
einer Servopresse lag fiir uns nahe.
Als Auftragsfertiger benotigen wir
eine sehr flexible Anlage, um fiir
das grofie Bauteilspektrum von
Stanz- und Tiefziehteilen immer
die optimalen Fertigungsparame-
ter zu finden. Schuler ist Marktfiih-
rer und hatte das beste Package aus
Investitionssicherheit, Verfligbar-
keit, Qualitidt und Service, erklért
Jens Kortenbach.

Passender Walzenvorschub
sichert hohe Ausbringung

Sichergestellt wird die hohe Aus-
bringungsleistung der neuen An-
lage auch durch die von Schuler
gelieferte Automationslésung.
Der Walzenvorschub mit zwei
Vorschubwalzen arbeitet mit ei-
ner Systemgenauigkeit von nur
0,05 Millimetern. Eine Bandbreite
von 200 bis 350 Millimetern wird
in einer Vorschubzeit von 0,42 Se-
kunden 180 Millimeter vorwirts
bewegt. Die hochgenaue Vorschub-
leistung ist dabei optimal an die
Leistungsfahigkeit der Servopresse
angepasst.

Dass auch kleinere und mittlere
Betriebe bei Einrichtung und Be-
trieb einer Anlage durch den Schu-
ler-Service profitieren, war Kor-
tenbach wichtig. Olaf Pinkenburg
von Schuler: ,Wir haben bereits
im Vorfeld mit Stanzversuchen die
optimale Einarbeitung der Anlage
sichergestelit und tauschen uns
auch in Zukunft dauerhaft mitden
Experten von Kortenbach iiber die
verschiedenen Anwendungen aus.
Im Servicefall profitiert der Kunde
dann nicht nur von der Flexibilitét
und dem Know-how unserer Ser-
vicetechniker. Zugleich kennen wir
seine Bedingungen vor Ortganz ge-
nau. |

www.kortenbach.de
www.schulergroup.de





