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UMFORMTECHNIK

Neuigkeiten aus GOppingen

Ob Automobilhersteller und ihre Zulieferer, Firmen aus der Elektro-,
Hausgerdte- und Mdbelindustrie oder Betriebe aus dem Baunebengewerbe
— SO vielfdltig wie die Anforderungen in den verschiedenen Branchen, so
breit ist auch das Schuler-Produktspektrum zur Herstellung hochwertiger
Bauteile. Das zeigt das Unternehmen auch auf der EuroBlech.

EINEN SCHWERPUNKT des
Messeauftritts stellen Anlagen mit
Servotechnologie dar. » Mit unseren
Anlagen mit Servodirekt~Technologie
sind Outputsteigerungen von bis zu
40 Prozent méglich«, erklirt Joachim
Beyer, Vorstandsmitglied der Schuler
AG. »Die Kombination aus freier Pro-
grammierbarkeit des Umformprozes-
ses und Steigerung der Ausbringungs-
leistung bei gleichzeitiger Verringe-
rung des Energieverbrauchs ist
weltweit einzigartig. Diese Vorteile
lassen sich in verschiedenen Branchen
und mit Pressen unterschiedlicher
Grofen realisieren. Gerade in wirt-
schaftlich schwierigen Zeiten miissen
Unternehmen ihre Fertigung optimie-
ren. Deshalb sind wir der Meinung,
dass dieser Maschinentyp unseren
Kunden grofe Potenziale eréffnet. «
Auf der EuroBlech 2010 kénnen sich
die Besucher an sieben Themenstatio-
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Mit den Anlagen mit »Die Servodirekt—TEChnik

Servodirekt-Technofo-

gie sind deutliche Out- finm : sorgt in vielen Branchen fiir
putsteigerungen mog- . Leistungssprijnge <«

lich

JOACHIM BEYER, Vorstandsmitglied der Schuler AG
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Getr'a'nkedosen—Fertigunginnie: alles aus einer Hand

nen tber die neusten Entwicklungen
informieren: Das Unternehmen zeigt
Innovationen und Dienstleistungen
aus den Bereichen Schneid- und Um-
formsysteme, mechani-
sche Grofianlagen, hy-
draulische Pressensyste-
me, Automation,
Highspeed, Werkzeug-
bau und Service. Die
Servodirekt-Technolo-
gie hat sich inzwischen
als Marktstandard
etabliert. Die Konzern-
Bandbreite an Schneid-
und Umformsystemen
mit Servoantrieb ist grof. Seit Kurzem
sind auch Kniehebelpressen mit Servo-
antrieb verfiigbar. Schuler berit An-
wender dabei, welche der verschiede-
nen Lésungen sich fiir die jeweilige
Produktionsaufgabe am besten eignet
und wie sich die Anlage in die jeweili-
ge Fertigungsumgebung integrieren
lisst. Auf dem Messestand kann zu-
dem der neue Doppelpleuel-Schnellst-
anzautomat zur Herstellung priziser
und feiner Bauteile vom Schuler-Toch-
terunternchmen Beutler Nova live in
Produktion erlebt werden.

Erfolgreich auch in Asia-Pacific

Neues gibt es auch aus dem asiatisch-
pazifischen Raum zu vermelden, An-
fang 2011 wird am neuen Standort
des US-Konzerns Crown eine Hochge-
schwindigkeits-Napfpresse von Schu-
ler ihren Dienst aufnehmen. Zum ers-
ten Mal liefern diec Goppinger Um-
formexperten ihr mafgeschneidertes
System fiir die Produktion von Ge-
trankedosen in diese Region. Zu-
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ndchst beeindrucken die Zahlen der
neuen Anlage fiir Crown: Mit nur ei-
nem Hub kann das Werkzeug der
Presse 14 Nipfe - sogenannte Cups -

herstellen. Bei maximal 250 Hiiben
pro Minute bedeutet dies, dass bis zu
3500 Cups pro Minute die Anlage
verlassen. Kann bei dieser enormen
Ausbringungsleistung trotzdem mit
héchster Qualitit produziert werden?
»Absolut«, betont Markus Rover, Lei-
ter des Geschiftsfelds Highspeed und
fiir die Planung der neuen Anlage fiir
Crown verantwortlich. Als General-
unternehmer wird CarnaudMetalbox
Engineering aus England Anfang
néchsten Jahres die mafigeschneiderte
Losung bei Crown installieren. Zuvor
steht allerdings die Vorabnahme in
Goppingen an. Schuler integriert hier-
fiir Napfpresse, Werkzeugfunktionen
und die komplette Steuerung in einer
produktionsfertigen Losung. Werk-
zeuge und Bandanlage werden durch
CarnaudMetalbox Engineering ge-
stellt. Die Komponenten der Anlage
sind nach der Erstinstallation in Gop-
pingen bereits aufeinander abge-

stimmt. Auflerdem macht es der dyna-

mische Massenausgleich der DA-140-

€
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Napfpresse méglich, dass die Maschi-
ne sehr schnell und einfach aufgebaur
werden kann. Auf einen Fundament-
block wird dabei verzichtet.

Den gesamten Prozess im Blick

Zuriick zur EuroBlech 2010 und zu
Joachim Beyer: »Die verschicdenen
Messethemen ergeben zusammen ein
sehr stimmiges Bild. Auf der einen Sei-
te sorgt die Servodirekt-Technologic
in immer mehr Branchen fiir [ejs-
tungsspriinge. Genauso wichtig ist
aber der Blick auf das gesamte Pro-
duktionssystem, die Abstimmung aller
Anlagenkomponenten aufeinander,
die Abdeckung verschiedener Herstel-
lungsschritte und eine exakte Planung
im Vorfeld. Auch dafiir geben wir auf
der EuroBlech zahlreiche Beispiele.
Die digitale Simulation gehére genau-

»Aus anderen Projekten kennen wir den
Markt und die Anforderungen bereits ganz
genau und kidnnen ein exakt abgestimmtes
Komplettpaket bieten.«

MARKUS ROVER, Leiter des Geschéftsfelds Highspeed der Schuler AG

so dazu wie Automatisierungslésun-
gen und die Integration von Folgepro-
zessen. Und nicht zuletzt ist auch
Energieeffizienz ein Thema fiir die ge-
samte Produktionsstrategie. Unser
Vorteil ist, dass wir Erfahrung und
Know-how fiir ganz unterschiedliche
Branchen und unterschiedlich grofde
Produktionssysteme vorweisen kén-
nen. Diesen Gesamtblick bringen wir
immer mit ein. Wir freuen uns auf die
Gesprache auf der EuroBlech mit Ex-
perten aus allen Bereichen der Blech-
bearbeitung.« m
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n Weitere Themen von Schuler
auf der EuroBlech 2010

Dokumentennummer fiir
diesen Artikel unter
www.blechinform.com: 8110138






